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L e h r b e r u f e  3 . L e h r j a h r :  
M B T ,  M A M E ,  M F T ,  W B T ,  Z T  
K o n v e n t i o n e l l e s  D r e h e n  - C N C  F r ä s e n  

Messmittel 

Benennung mm   
Meßschieber  
 

150  
 
 

√ 

Tiefenmessschraube 
 

10  
 
 
 

√ 

Tiefenmessschieber 
 

  
 
 

 

Bügelmessschraube  Bereich 
0-25 
25-50 

 

 
 
 
 

 
√ 
√ 
 

Dreipunkt-  
Innenfeinmessgeräte 
 

Bereich 
20-25 

 
 
 
 

 
√ 
 
 

Innenmikrometer mit 
Meßschnäbeln 

Bereich 
20 

 

 
√ 

Fühlerlehren    
Messuhr 
Messuhrständer 

  
 
 
 
 
 

√ (X) 
 

Endmasse Größe 
20mm 

  
√ (X) 

Haarwinkel 90°    
Kantentaster    
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Werkzeuge 

 Zentrierbohrer (DIN332)   Schneideisen mit Halter  

√  2.5x5.3    

      

      

      

 NC- Anbohrer   Arbeitswerkzeuge  

   √ Nadelfeilen zum Entgraten des 
Gewindes 

 

   √ Schraubstockschutzbacken  

   √ Schutzbrille  

      

 Flachsenker "m" inkl. Bohrwerkzeug     

      

      

      

      

 Senker (DIN335 90°)     

      

      

      

      

 Reibahlen H7 inkl. Bohrwerkzeug     

      

      

      

      

 Gewindebohrer inkl. Bohrwerkzeug     

      

      

      

      

 Spiralbohrer     
√  Ø18-20    

      

      

      



Lehr l ingswet tbewerb  201 0  M eta l l - I ndus tr i e  3/3 

 
 
 
 
 
 Fräswerkzeuge   Drehwerkzeuge Außen / Schaft 20/20  

 Schaftfräser -schrupp -Stahl Länge √ Schruppdrehmeißel  

   √ Schlichtdrehmeißel  

   √ Fasendrehmeißel 45°  

   √ Gewindefreistich DIN 76-A (D-Platte)  

   √ Formdrehmeißel für Gewinde Steigung 3  

      

      

      

    Drehwerkzeuge Innen Drehlänge

 Schaftfräser-schlicht -Stahl Länge √ Bohrstange Ø20 30mm 

   √ Bohrstange für Fase 45°  

   √ Formdrehmeißel für Gewinde Steigung 3 30mm 

      

      

      

      

      

      

 Formfräser     

      

      

      

      

      

      

      
 
 
 
X Werkzeuge können vom WIFI ausgeliehen werden. 
√ Werkzeuge sind vom Kandidaten mitzubringen. 

Für offene Fragen steht ihnen Hr. Manfred Glätzle telefonisch 0590905-7510 oder per Email 
manfred.glaetzle@wktirol.at  zu Verfügung. 
 
Werkstoff drehen: 1.0736 
Werkstoff fräsen: 1.0036 


