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Lehrberufe 3.Lehrjahr:
Maschinenbautechniker und MT-Metallbearbeitungstechniker
Konventionelles Frasen -CNC Drehen
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Kantentaster

v (X)
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Werkzeuge

Zentrierbohrer (DIN332)

Schneideisen mit Halter

NC- Anbohrer

Arbeitswerkzeuge

v @6,0-10,0 J | Diverse Feilen und Abziehstein
v | Schraubstockschutzbacken
Vv | Schutzbrille
Flachsenker "m" inkl. Bohrwerkzeug
Senker (DIN335 90°)
J @20,5
Reibahlen H7 inkl. Bohrwerkzeug
V @10,0H7

Gewindebohrer inkl. Bohrwerkzeug

Spiralbohrer
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Fraswerkzeuge Drehwerkzeuge Aul3en / Schaft 20/20
Schaftfraser -schrupp Lange
J | 912 bis @20 12
Drehwerkzeuge Innen Drehlange
Schaftfraser-schlicht Lange
J | 912 bis @20 12
J | @16 bis @20 (oder Planmesserkopf) 32
Formfraser
Fasenfraser 90°

X Werkzeuge kénnen vom WIFI ausgeliehen werden.
V) Werkzeuge sind vom Kandidaten mitzubringen.
Fur offene Fragen steht ihnen Hr. Manfred Glatzle telefonisch 0590905-7510 oder per Email

manfred.glaetzle@wktirol.at zu Verfligung.

Werkstoff drehen: 1.0736
Werkstoff frasen: 1.0036




